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Acero Inoxidable 304

mm

UNIDADES

1213

3/16

E36

1399

1506

3/16"

E36

3/16"

E36
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200

167

X8 Agujeros Pasantes 10

X8 Agujeros Pasantes 10

separados a 167

3
9
5

1506

Doblar a 25.4 Del Borde

Doblar a 25.4 Del Borde

Doblar Como Circunferencia R110

Lamina Calibre 3mm

Tubo Carcasa (E: 1:10)

565

1
2
3

Doblar Como Circunferencia 180

Tubo Conexión Entrada (E: 1:2)

Lamina Calibre 3mm

584

5
1

Doblar Como Circunferencia 180

Lamina Calibre 3mm

Guia Conexión Entrada (E: 1:2)

1
9
7

Agujero Pasante 174

R

3

0

R

1

0

6

3

Tapas Laterales (E: 1:2)

1

2

3

4

NOTAS:

1. Junta BTC-P4 segun codigo AWSD1.1 se aplica

para todas las uniones en T junta de filete. Aplica

para todas las juntas.

2. Realizar Inspección Visual al 100% de las

juntas.

Carcasa Superior (E: 1:5)

Carcasa Superior (Componentes) (E: 1:10)
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