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  NOTAS
1. Junta precalificada BTC – P4 según
código AWS D1.1, se aplica para todas
las uniones en T, junta de filete. (Aplica
para las juntas J1 A J18 Y J23 A J40).

2. Junta precalificada BTC – P4 según
código AWS D1.1, se aplica para todas
las uniones a tope, junta de ranura con
doble filete en V. (Aplica para las juntas
J19 A J22).

3. Junta precalificada BTC – P4 según
código AWS D1.1, se aplica para todas
las uniones a tope, junta de ranura con
filete en doble V. (Aplica para las juntas
J19 A J22). Progresión vertical
ascendente.

4. Realizar inspección visual al 100 %
de las juntas.

5. Realizar tintas pruebas de tintas
penetrantes a las juntas: J2, J16, J18,
J20, J24, J33, J38.
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