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22 17 Eje SAE - 4140 1

21 16 Disco Posterior Acero Inox.  AISI - 304 1

20 - Arandela de Presión 5/8 - 
Nominal SAE - 1020 8

19 - Tuerca Hexagonal 5/8"-11-
UNC SAE - Grado 5 8

18 - Perno 3/8"-16- UNC- 65 mm 
Long.

Acero con Tratamiento 
Termico 8

17 15 Brazo Posterior ASTM -A36 1
16 14 Pernos Unión de Pesas Acero Inox. AISI - 304 2
15 13 Mordaza Interna ASTM - A36 2
14 12 Barra Unión Brazos Acero Inox. AISI - 304 8

13 - Tornillo Bristol con Cabeza   
1/2"- 13- UNC - 1" Long.  

Acero con Tratamiento 
Termico 24

12 11 Disco Posición Transductor Acero Inox.  AISI - 304 1

11 - Tornillo Bristol con Cabeza   
5/8"- 11 - UNC - 2" Long.  

Acero con Tratamiento 
Termico 8

10 - Tornillo Bristol con Cabeza  
3/4"-10 - UNC - 1,75" Long.  

Acero con Tratamiento 
Termico 8

9 - Arandela de Presión  1/2"-
Nominal SAE - 1020 16

8 10 Brazo Frontal ASTM - A36 1
7 9 Vástago de Pesas SAE - 1010 2
6 8 Mordaza Frontal ASTM - A36 2

5 - Tornillo Bristol con Cabeza       
3/8"- 16- UNC - 2" Long.

Acero con Tratamiento 
Termico 20

4 - Tornillo Bristol con Cabeza      
1/2"-13- UNC - 1.75" Long.

Acero con tratamiento 
Termico 16

3 7 Placa Porta Lamina ASTM - A36 2
2 6 Lamina de Unión Acero Inox. AISI - 301 2
1 5 Placa Unión Brazo ASTM - A36 2
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