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LISTA DE MATERIALES

POS CANT DESIGNACIÓN MATERIAL

1 1 LAMINA CALIBRE 1/8in ACERO ASTM A36

2 1

3 1

ACERO ASTM A36LAMINA CALIBRE 1/8in

LAMINA CALIBRE 1/8in ACERO ASTM A36

4 1 LAMINA CALIBRE 3/16in ACERO 1020

MÁQUINA INYECTORA

TOLVA DE ALIMENTACIÓN

N/A

1

N/A 7 de 16

NOTAS:

1. MEDIDAS EN MILÍMETROS
2. TOLERANCIA LINEAL +-0,5
3. TOLERANCIA ANGULAR +-0,1°
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PIEZA 1 VISTA FRONTAL
ESC: 1:10

PIEZA 1 VISTA SUPERIOR
ESC: 1:10

DESARROLLO LAMINA PIEZA 1
ESC: 1:10
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20
0

PIEZA 2 VISTA FRONTAL
ESC: 1:10

PIEZA 2 VISTA SUPERIOR
ESC: 1:10
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VERDADERA MAGNITUD A1
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CALCULO MAGNITUDES VERDADERAS TOLVA

B

C

Magnitud real de la linea A1 =((AB)^2+(CB)^2+H^2 )^1/2

Magnitud real de la linea A1 =(118,6^2+118,6^2+200^2)^1/2

Magnitud real de la linea A1 = 261,02091

A

A
CORTE A-A

97
,35

1271,2

347,5

157° 157°

20
0

DESARROLLO LAMINA PIEZA 2
ESC: 1:10
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PIEZA 3 VISTA SUPERIOR
ESC: 1:5

PIEZA 3 VISTA FRONTAL
ESC: 1:5

10
0

341,2

DESARROLLO LAMINA PIEZA 3
ESC: 1:5
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PIEZA 4 VISTA SUPERIOR
ESC: 1:2
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