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17 | SOPORTES TAPA DE ENTRADA é%% Ab72 2
ASTM A572
16 |SECADOR ROTATIVO GR 50, 1
ASTM A572
15 |TAPA DE ENTRADA GR 50. 1
ASTM A572
14 |TAPA DE SALIDA GR 50. 1
ASTM A572
13 | CARCASA EXTERIOR SALIDA GR 50. 1
12 | QUEMADOR Y SECADOR N/A. 2
ASTM A572
11 |CARCASA EXTERIOR ENTRADA GR 50. 1
10 |CARCASA INTERIOR ENTRADA ASTM AS72 1
GR 50.
ASTM A572
9 |PLACA SOPORTE QUEMADOR GR50. 1
ASTM A572
8 |CARCASA INTERIOR SALIDA GR 50. 1
ASTM A572
7 | ESTRUCTURA QUEMADOR GR 50. 1
¢ |RopiLLO AISI 4340 5
ASTM A572
5 | ELEVADORES GR 50. 27
4 | CHUMASERA N/A 4
. AISI 4340
1 2 3\ 4 5 6\ 7 3 | EJE TRANSMICION DE POTENCIA 2
o\ 2/ 8/ o) 2/
5> | MOTOR ELECTRICO N/A 1
1 | ESTRUCTURA BASE SECADOR ASTM AS72 1
GR 50.
Num. | Nombre. IMateriaI. Cant.
n FUNDACION UNIVERSIDAD AMERICA
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L) PROGRAMA INGENIERIA MECANICA
PROYECTO DISENO DE UN SECADOR ROTATIVO PARA 30 TON/H DE ARENA, PARA
LA EMPRESA ECOMINESA S.A
@ @ EXPLOSIVO SECADOR ROTATIVO
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