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Proceso de fabricacion:

Corte de barra circular de 1/2" a 210mm
Roscar en los extremos con 1/2" UNC

INGENIERIA MECANICA

‘ n FUNDACION UNIVERSIDAD DE AMERICA
W, ‘ \ FACULTAD DE INGENIERIAS

DISENO DE UN EQUIPO DE EXPERIMENTACION

DEL FENOMENO DE CAVITACION EN BOMBAS Y TUBERIAS,

PARA UN LABORATORIO DE MECANICA DE FLUIDOS.

Salvo indicacion contraria

Todas las cotas en mm

Codigo de plano: Material:
A4 ELC-SS06-EL4 Acero Estructural A-36
Escala: Plano: Cantidad:
1:1 14 de 34 3
Dibujo: Fecha: Reviso:

Tolerancias *0.1mm y 1° Harry Caicedo 11/06/2021 |Ing. Eric Navarro




