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DETALLE B
Proceso de fabricacion:

Corte de barra cuadrada
Elaboraciéon de roscas 1/4" UNC

n | FUNDACION UNIVERSIDAD DE AMERICA
j ‘ FACULTAD DE INGENIERIAS
‘k')‘ INGENIERIA MECANICA

. " DISENO DE UN EQUIPO DE EXPERIMENTACION
il DEL FENOMENO DE CAVITACION EN BOMBAS Y TUBERIAS,
Todos los agujeras A UNC PARA UN LABORATORIO DE MECANICA DE FLUIDOS.
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Salvo indicacion contraria

Codigo de plano: Material:

§‘ Espesor de D[]FEEI 1Imm A4 ELC-SS19-M10 Acero Estructural A-36

¢ N Plano: Cantidad:
4 i Salvo indicacién contraria || 27 de 34 2
L ES Todas las cotas en mm — - — —

3/8" UNC 7 1125 gT f Tolerancias *0.1mmy 1° Hary oo | 160612021 |ing. BeusS: o




